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(57) Abstract: The invention relates lo a method of producing a metal honeycomb body (1 ), comprising at least partially structured 

(2) pieces of sheet metal (3), with channels (4) that are especially adapted for an exhaust gas of an internal combustion engine to pass 
through. Said honeycomb body further has al least one receiver (6) for a sensor (7) extending into the interior (5) of the honeycomb 
body. The inventive method comprises the following steps: producing recesses (8) on at least one piece of sheet metal (3); stacking 
and/or coiling up the pieces of sheet metal (3) to form a honeycomb structure (9), the at leasi one piece of sheet metal (3) being 
disposed in such a manner as to form a receiver (6) that extends into the interior (5): inserting the pieces of sheet metal (3) into a 
sheathing tube (10) with an opening (II), said opening (II) extending al least partially across the receiver (6); producing, by joining 
techniques, a link between the pieces of sheet metal (3) and/or with the sheathing tube (10). The inventive method prevents the 
channels (4) from being damaged during manufacture when receivers (6) for sensors (7) are subsequently pro 



example, an especially effective conversion of exhaust gases. 



produced and allows, for 



(57) Zusatnmenfassung: Vcrfahren zur Ilerslcllung eines mclallischen Wabenkorpcrs ( 1 ) urnfassend /.umindest teilweisc struktu- 
ricrte (2) Blechfolien (3), wobei Kanale (4) gebildet sind. die insbesondere fur ein Abgas einer Verbrerinungskxaftmaschine durch- 
strombar sind. und welcher mindestens eine sich in das Innere (5) des Wabenkorpers (1) erstreckende Aufnahme (6) fureinen Sensor 

^ [Fortsetzung auf der nachsten Seite] 
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aufweist, gemaB folgenden Schritlcn: Ilerstellen von Ausnehmungcn (8) an mindestens einer Blcchfolic (3); Stapeln und/odcr Wick- 
cln der Blechiolicn (3) zur f ; ormung einer Wabenslruktur (9), wobci die mindestens cine Blcchfolic (3) derart angeordnet ist. dass 
mindestens cine sich in das Innere (5) erstreckende Aulnahme (6) gebildet ist; Einbringcn der BIcchfoiien (3) in ein Mantelrohr 
(10) mit einer OtTnung (1 1), wobei sich die Offnung (II) zumindest teilweise uber die Aulnahme (6) erstreckt; Herstellen einer 
fiigetechnischen Verbindung von den Blechiblien (3) miteinander und/oder dem Mantelrohr (10). Das vorgeschlagene Verfahren 
verhinderl fenigungstechnische Beschadigungen von Kanalen (4) beim nachtraglichen Herstellen von Aufnahmen (6) fur Sensoren 
(7) und gewahrleistet somit beispielsweise eine besonders eftektive Umsetzung von Abgasen. 



